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Werkszeugnis / test report
EN 10204-2.2

Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

Abnahmepriifzeugnis B / inspection certificate B

EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

MAN Turbo AG
Egellsstrafie 21

13507 Berlin

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr./ 51572

to delivery note no..

vom/ of : 31.01.2005

Zeichen des Herstellerwerkes :

mark of manufacturer

Zeichen des Sachversténdigen :

inspector’s stamp

ELZE

Besteller / purchaser .

S.0.

Bestell-Nr. / order no ..

B22/4500184569 312411.11.2161

Datum / date :

21.10.2004

Unsere Auftrags-Nr. / our order no ..

76689

Pos.: 00010
Kontierung: 312410/200253974 312411.11.2161

Erzeugnis / product .

Spirale
spirale

Lieferbedingungen / terms of delivery
TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000196616/001/00

Werkstoff / Lieferzustand :
quality / condition of delivery

Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschriften
terms of delivery and / or official regulations

EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN EN 1563
Pos. | Anzahl Modell-Nr. Masse Schmelze-Nr. chemische Zusammensetzung / chemical composition of cast
item | quantity pattern-no. weight heat-no.
kg/Stck. jLos-Nr./lot-no. % C % Si % Mn % P % 8 % Mg '
1 1 10000196612 1288 210105/12 3,71 2,29 0,206 0,025 0,008 0,072
Rp0,2 Rm A5 4B 30 |Kerbschlagarbeit / impact value  |Probe / fype: Bem;rkungen/
Pos. Schmelze-Nr. Probe-Nr. Brinell- Lage Joule remarks
item heat-no. test-no. | yewstess | tenstesvess | ewngston | hardness | position Mittel beil at
N/imm? N/mm? % 1 2. 3 average °C
1 210105/12 280 451 21,9 159
Die durchgefithrte MaRkontrolle gema® Bestellung ergab keine unzulassigen MaRabweichungen.
The checking of dimensions according to the order contact had the result of no inasmissible off-dimensions.

Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde,

und den Bedingungen der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above

has been tested and complies with the terms of order contract




Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

Oberflacherifpriifung / liquid penetrant test
DIN 54152 Teil 1

Abnahmepriifzeugnis B/ inspection certificate B
EN 10204-3.1 B . .

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr. / 51572

MAN Turbo AG {o delivery note no.:
Egellsstrafie 21 vom / of © 31.01.2005
13507 Berlin Zeichen des Herstellerwerkes : E LZE

mark of manufacturer
Zeichen des Sachversténdigen :

inspector’s stamp
Besteller / purchaser : Bestell-Nr. / order no.. Datum / date .
s.0. B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no.. Pos.: 00010
76689 - : Kontierung: 312410/200253974 312411.11.2161
Erzeugnis / product : Lieferbedingungen / terms of delivery :
Spirale TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
spirale Kd-Ident-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000196616/001/00
Werkstoff / Lieferzustand : Lieferbedingungen und / oder amitliche Vorschriften
“quality / condition of delivery terms of delivery and / or official regulations
EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN 1690 - T2 S§2
Bericht iber OberflichenriBpriifung nach DIN 54152 Teil 1
Report of Liquid Penetrant Examination accord. DIN 54152 Part 1
Stiick Benennung Schmelze Nr. Kenn-Nr.
Piece Designation Melting No. Céde- No.
1 Spirale, Modell-Nr. 10000196612 210105/12
Hersteller Carge-Nr.
Manufacturer MR-Chemie GmbH -
Eindringmittel
Penetrant liquid Penetrantrot 68 C 1468
Einwirkzeit \
Reaction time 15 Minuten '
Reiniger
Cleanin agent Reiniger MR 79 79103
Entwickier
Developer Entwickler MR 70 79103
Beurteilungszeitpunkt '
Time of evaluation nach 15 Minuten [T
Priifstiicktemperatur / N TURBG
Test spezimen temperature 20° [\ TQB \\!
Anforderung DIN 1690-T2  S2 . / / 23 / /
Requirement | . MRZ 2005
Prifumfang alle bearbeiteten Flachen // [’
Testing scope all machined surfaces APPROVER ﬂ ;
Priifergebnis keine registrierpflichtigen Anzeigen

e

‘-\‘:_:::_‘ M’é é i 7
%“‘\5[ ; (Beore 4411

A ]
record nd, v

Blaft z von
. . sheet of 3
LV

Werkssachve;ﬁndiger/works inspector

Test resuitat no. Indications requiring registration

Es wird bestatigt, daB die Lieferung gepriift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has
peen tested and complies with the terms of order contract.




Ultraschall-Priifung / ultra sonic examination

nach DIN 1690

Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

Abnahmepriifzeugnis B / inspection certificate B

EN 10204-3.18B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

MAN Turbo AG
Egellsstralte 21

13507 Berlin

Datum / date : ) 14.02.2005
2u Lieferanzeige Nr. / 51572

to delivery note no..

vom/of : 31.01.2005

Zeichen des Herstellerwerkes : E LZE

mark of manufacturer

Zeichen des Sachverstandigen :
inspector’s stamp

Besteller / purchaser : Bestell-Nr. / order no .. Datum / date :
S.0. ) B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no..

Pos.: 00010
76689 Kontierung: 31241 0/200253974 312411.11.2161
Erzeugnis / product Lieferbedingungen / terms of delivery :
Spirale TLV 2102/000/00 / 100001 95926/301/00

spirale Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000196616/001/00

Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschiiften
terms of delivery and / or official regulations

Werkstoff / Lieferzustand :
quality / condition of delivery

EN-GJS-400-16 (GGG-40) DIN 1690 -T2 V3

Pos. Anzahl Modell - Nr. Schmelze - Nr. Priifbereich ‘ Priifergebnis

item quantity pattern no. heat no. test area test result
1 1 10000196612 210105/12 Flansche, Nocken keine

und Spiraiboden registrierpflichtigen
Anzeigen

Belag-Nr. ”
record no, ¢ v /’
Biatt 3 von 3
sheet

of

Es wird bestatigt, daB die Lieferung gepriift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has
peen tested and complies with the terms of order contract.

1 bﬁndige/ / fNorks inspector

[ LAPPRDVED m‘*’ - F;

|33



PN

D Werkszeugnis / test report
EN 10204-2.2

Abnahmepriifzeugnis B / inspection
EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

MAN Turbo AG
Egellsstralke 21

13507 Berlin

Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss
certificate B

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr. / 51572

to delivery note no.:

vom/ of 31.01.2006

ELZE

Zeichen des Herstellerwerkes :
mark of manufacturer

Zeichen des Sachversténdigen :
inspector’s stamp

Besteller / purchaser :

S.0.

Datum/ date :

' 21.10.2004

Besteli-Nr. / order no ..

B22/4500184569 312411.11.2161

Unsere Aufirags-Nr. / our order no ..

76689

Pos.: 00020
Kontierung: 312410/200253975 312411.11.2162

Erzeugnis / product :

Spirale
spirale

Lieferbedingungen / terms of delivery :
TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000197017/001/00

Werkstoff / Lieferzustand :
quality / condition of delivery

Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschriften
terms of delivery and / or official regulations

EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN EN 1563
Pos. | Anzah! Modelt-Nr. Masse Schmelze-Nr. chemische Zusammensetzung / chemical composition of cast
item | quantity pattern-no. weight heat-no.
ka/Stck, [Los-Nr./lot-no. % C % Si % Mn % P %S % Mg
1 1 10000197018 892 210105/6 3,69 2,29 0,206 0,025 0,011 0,052
Rp0,2 Rm A5 HB 30 |Kerbschlagarbeit / impact value |Probe/ type: Bemerkungen /
Pos. Schmelze-Nr. Probe-Nr. Brinell- Lage Joule remarks
item heat-no. test-no. | yielswess | tenstestess | ewngaton | hardness} position Mittel bei/ at
N/mm? N/mm? % 1 2. 3 average °C
1 210105/6 279 446 22,8 162
Die durchgefiihrte MaRkontrolle gemaf Bestellung ergab keine unzulassigen MaRabweichungen.
The checking of dimensions according to the order contact had the result of no inasmissible off-dimensions.
T,
[ ¥ FURB
I ity O

Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde,

und den. Bedingungen der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above

has been tested and complies with the terms of order contract




Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

OberflacheriRpriifung / liquid penetrant test
DIN 54152 Teil 1

Abnahmepriifzeugnis B / inspection certificate B
EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr. / 51572
MAN Turbo AG to delivery note no..
Egellsstrale 21 vom/of * 31.01.2005

ELZE

13507 Berlin Zeichen des Herstellerwerkes :
mark of manufacturer
Zeichen des Sachversténdigen :

inspector’s stamp

Besteller / purchaser : Bestell-Nr. / order no .. Datum/ date :

s.0. B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no .. Pos.: 00020
76689 Kontierung: 312410/200253975 312411.11.2162
Erzeugnis / product : Lieferbedingungen / terms of delivery
Spirale TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
spirale. Kd-Ident-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000197017/001/00
Werkstoff / Lieferzustand Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschriften
quality / condition of delivery terms of delivery and / or official regulations
EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN 1690 -T2 S2
Bericht iiber OberflichenriBpriifung nach DIN 54152 Teil 1
Report of Liquid Penetrant Examination accord. DIN 54152 Part 1
Stick Benennung Schmelze Nr. Kenn-Nr.
Piece Designation Melting No. Code- No.
1 Spirale, Modell-Nr. 10000197018 210105/6
Hersteller Carge-Nr.
Manufacturer MR-Chemie GmbH
Eindringmittel
Penetrant liquid Penetrantrot 68 C 1468
Einwirkzeit
Reaction time 15 Minuten
Reiniger
Cleanin agent Reiniger MR 79 79103
Entwickler
Developer Entwickler MR 70 79103
Beurteilungszeitpunkt N
Time of evaluation nach 15 Minuten recofiing, /¢ {
Prifstiicktemperatur ls'a“ 2 von
Test spezimen temperature 20° sheet of
Anforderung DIN 1690-T2 S2
Regquirement
Prufumfang alle bearbeiteten Flachen

Testing scope all machined surfaces

keine registrierpflichtigen Anzeigen
no. Indications requiring registration A

Priifergebnis
Test resultat

Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht,

We hereby certify, that the material described above has
peen tested and complies with the terms of order contract.




__ Pleissner GmbH
Ultraschall-Priifung / ultra sonic examination Seit 1898 - Grau- und Spharo-Guss
nach DIN 1690 l

Abnahmeprﬁfzeugnis B/ inspection certificate B
EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Eize

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr. / 51572
MAN Turbo AG to delivery note no.:
Egellsstrafte 21 vom/ of : 31.01.2005
13507 Berlin Zeichen des Hersteflerwerkes : E LZE

mark of manufacturer

Zeichen des Sachversténdigen :
inspector’s stamp

Besteller / purchaser : Bestell-Nr. / order no .. ) Datum / date :
S.0. B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no ..
Pos.: 00020
76689 Kontierung: 312410/200253975 312411.11.2162
Erzeugnis / product : Lieferbedingungen / terms of delivery :
Spirale TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00 !
spirale Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000197017/001/00
Werkstoff / Lieferzustand : Lieferbedingungen und / oder amtiiche Vorschriften
quality / condition of delivery terms of delivery and / or official regulations
EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN1690-T2 V3
Pos. Anzahl Modell - Nr. Schmelze - Nr. Prifbereich Priifergebnis
ite.em quantity paltern no. heat no. test area test result
1 1 10000197018 210105/6 » Flansche, Nocken keine
und Spiralboden registrierpflichtigen
Anzeigen .

[Beteg ;7
rrECord no. ﬁ
/ Bt ) __{von==y
|shest > of

Es wird bestatigt, daR die Lieferung gepriift wurde und

A'%E\W\

den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht. RE’O
We hereby certify, that the material described above has ' TQB
been tested and complies with the terms of order contract. 2 " LV,

0. s

%rsténdi ef | works inspector
f
r

N

—~———




Werkszeugnis / test report
EN 10204-2.2

[ ]

EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

MAN Turbo AG
Egellsstralie 21

13507 Berlin

Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

Abnahmepriifzeugnis B / inspection certificate B

Datum / date : 14.02.2005
zu Lieferanzeige Nr. / 51572

to delivery note no..

vom /of 31.01.2005

ELZE

Zeichen des Herstellerwerkes ©
mark of manufacturer

Zeichen des Sachverstandigen :
inspector’s stamp

Besteller / purchaser :

S.0.

Datum / date :

21.10.2004

Bestell-Nr. / order no ..

B22/4500184569 312411.11.2161

Unsere Auftrags-Nr. / our order no..

76689

Pos.: 00030
Kontierung: 312410/200255195 312411.11.2163

Erzeugnis / product
Spirale
spirale

Lieferbedingungen / terms of delivery :
TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000029337/001/00

Werkstoff / Lieferzustand :
quality / condition of delivery

Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschriften
terms of delivery and / or official regulations

EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN EN 1563
Pos. | Anzahl Modell-Nr, Masse Schmelze-Nr, chemische Zusammensetzung / chemical composition of cast
item | quantity pattern-no. weight heat-no.
' kg/Stck. JLos-Nr./lot-no. % C % Si % Mn % P %S % Mg
1 1 10000029369 594 220106/2 3,73 2,30 0,212 0,023 0,008 0,069
Rp0,2 Rm A5 HB 30 |Kerbschlagarbeit / impact value Probe / type: Bemerkungen /
Pos. Schmelze-Nr. Probe-Nr. Brineli- Lage . Joule remarks
item heat-no. test-no. | yiewsvess | tenstestess | eongaton | hardness position Mitte! bei/at
N/mm? N/mm? % 1 2. 3. average °C
1 220105/2 280 450 22,0 156
. H
Die durchgefiihrte Mafkontrolle gemaR Bestellung ergab keine unzuldssigen MaBabweichungen. lg‘i‘gfdﬁg
The checking of dimensions according to the order contact had the result of no inasmissible off-dimensions. [Blaﬂ von
>heet/ of .}
~ —_
[T
Es wird bestatigt, daR die Lieferung geprift wurde, \'V,”"\/\' TUR
und den Bedingungen der Bestellannahme entspricht. TQB 8 8]

We hereby certify, that the material described above
has been tested and complies with the terms of order contract

2
7 MRz 2008,

AP PROVED &erkssﬁv rstandiger / works inspector




Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphdro-Guss

Oberflacherifpriifung / liquid penetrant test
DIN 54152 Teil 1

Abnahmepriifzeugnis B / inspection certificate B
EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

Datum / date : 14.02.2005
. zu Lieferanzeige Nr. / 51572
MAN Turbo AG to delivery note no.:
Egellsstrale 21 vom/ of 31.01.2005

‘

ELZE

1.3507 Berlin Zeichen des Herstellerwerkes :
mark of manufacturer
Zeichen des Sachverstandigen :

inspector’s stamp

Besteller / purchaser . Bestell-Nr. / order no .. Datum / date :
s.0. B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no .. Pos.: 00030
76689 Kontierung: 312410/200255195 312411.11.2163
Erzeugnis / product . Lieferbedingungen / terms of delivery :
Spirale TLV 2102/000/00 / 100001956926/301/00
spirale Kd-Ident-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000029337/001/00
Werkstoff / Lieferzustand : Lieferbedingungen und / oder amtliche Vorschriften '
quality / condition of delivery terms of delivery and / or official regulations
EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN 1690 - T2 S2
Bericht iiber OberflichenriBpriifung nach DIN 54152 Teil 1
Report of Liquid Penetrant Examination accord. DIN 54152 Part 1
Stiick Benennung Schmelze Nr. Kenn-Nr.
Piece Designation Melting No. Code- No.
1 Spirale, Modell-Nr. 10000029369 220105/2
Hersteller Carge-Nr.
Manufacturer MR-Chemie GmbH
Eindringmittel
Penetrant liquid Penetrantrot 68 C 1468
Einwirkzeit
Reaction time 15 Minuten
Reiniger
Cleanin agent Reiniger MR 79 79103
Entwickler :
Developer Entwickler MR 70 79103
Beurteilungszeitpunkt
Time of evaluation nach 15 Minuten —_—
Prifstiicktemperatur ,Zi'g?d':ro A 4
Test spezimen temperature 20° . Blatt ) Jvon =
Anforderung DIN 1690-T2  S2 \ et & |of o
Requirement M )
Prifumfang alle bearbeiteten Flachen
Testing scope all machined surfaces
Prifergebnis keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test resultat no. Indications requiring registration

Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has
been tested and complies with the terms of order contract.




Ultraschall-Priifung / ultra sonic examination

nach DIN 1690

Pleissner GmbH

Seit 1898 - Grau- und Sphéro-Guss

Abnahmeprijfzeugnis B / inspection certificate B

EN 10204-3.1 B

Pleissner GmbH, Postfach 1342, D-31003 Elze

MAN Turbo AG
Egellsstrafte 21

13507 Berlin

Datum / date : 14.02.2005

zu Lieferanzeige Nr. / 51572

to delivery note no.:

vom/of : 31.01.2005

Zeichen des Herstellerwerkes : E LZE
mark of manufacturer

Zeichen des Sachversténdigen :
inspector’s stamp

Besteller / purchaser : Bestell-Nr. / order no .. . Datum / date :
S.0. B22/4500184569 312411.11.2161 21.10.2004
Unsere Auftrags-Nr. / our order no ..

Pos.: 00030

76689

Kontierung: 312410/200255195 312411.11 2163

Erzeugnis / product :
Spirale
spirale

Lieferbedingungen / terms of delivery :
TLV 2102/000/00 / 10000195926/301/00
Kd-ldent-Nr. Zeichnungs-Nr. 10000029337/001/00

Werkstoff / Lieferzustand :
quality /-condition of delivery

Lieferbedingungen und / oder amtiiche Vorschriften
terms of delivery and / or official regulations

EN-GJS-400-15 (GGG-40) DIN 1690 -T2 V3

Pos. Anzahl Modeil - Nr. Schmelze - Nr. Priifbereich Prifergebnis
item quantity pattern no. heat no. test area test result
1 1 10000029369 220105/2 Flansche, Nocken keine

und Spiralboden registrierpflichtigen
Anzeigen

Beleg-Nr. /( 3
record no. ’

e ——————

Blat A\ Jvon 7]

Es wird bestatigt, daR die Lieferung gepriift wurde und
den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify, that the material described above has
peen tested and complies with the terms of order contract.

sheel “ [of [

V. %




@E“%’T@\/ DIN EN ISO 9002

Edelstahlwerke Schmees, PF 110120,
MAN TURBO AG

Egellsstrasse 21

D-13507 Berlin

Modell-Nr. / pattern-Na

Werkstoff-Nr /material-No.

/ Marking
/ Drawing-No

Art Kennz.
Zeichn.-Nr.

Lfd-Nr. Charge Probe

Pirna / Sachsen -

Langenfeld / Rheinland

Abnahmeprifzeugnis / Inspection Certificate

EN 10204-3.1 B

D-01788 Pirna-Copitz Zeugn. -Nr. / Certif.No. ZP-12887
Datum / Date 01.03.2005
Bestell-Nr. / Y. Order-No. B22/4500184140
Datum / Date 14.10.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. AP-92783.01
Lieferschein / delivery 1.8-41126.01
Datum / Date 04.02.2005
Seite / Page : 1

10000029370/001/00 Produkt SPIRALE VLH-L 250 +6
1.0619 Article volute
:  Mod-,CH- Werkst-,u. ES-Zeichen Werkstoffbez / Material GP240GH+QT/ GS-C 25V
. : 10000029354/001/01 Gute-Norm / 0-standard: EN 10213-2, DIN 1690 T.2
Kenn-Nr Fertig.-Nr.Los Stiick Erschmelzungsart
code par pieces melting furnace
-- AP-92783.01 1 E
chem. analyse

Charge ¢ TTTTET T Mo 1 5 gTmTTTmTmToTTmsTSsosssmosmsoomomsTmommmTmmmmmmmmmmmmmmmTTTTTTTT

heat-No. % % % % %

min 0,180 0,500

max 0,230 0,600 1,200 0,030 0,020

13789 0,191 0,496

mecha./techn.

Prifung

mechanische Werte —_n_“——zaév_e?such nach EN 10002 T.1 Kerbschlagbiegeversuch EN 10 045
mechanical testing Notched-bar impact test
Probenlage angegossen / cast on Probenform 1SO-V Prol
Pos.of sample Test shape mi
TAN 5
Charge Probenabmes . Rm Rp 0,2 A5 Z Priift. Wert 1 Wert » Ngt{:’éiRBQ e,
heat-No. Test specim. N/mm*2  N/mm*2 % % oC J QSJ ~—
min 420,0  240,0 22,0 35,0 20,0 40,0 4 7 40,0 —
max 600,0 H
............................................................................... I Ll bmzger |
13789 B 10x50 544,0  327,0 28,5 60,0 20,0 64,0 Isf,o 75,0 67, t-€',5 f
{
lgﬂovg ol o /
e A
4500184140 / 00010 / 200255196 *::.‘,"“*-L.\ [1
' Spirale VLH-L 250/+6 GuB Tt
l 312411.11.2164 / 200255196 N 10204
D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 B/E
ZGN1000020220500000 D 10000202206 00 000
312411.11.2164 / 200255196
- Blatt 2 - Dy, 10mas

Zeichen des Herstellers
Mark of the manufacturer

Geschéftsleitung
Clemens Schmees
Sitz Pirma
Handelsregister
Dresden HRB 54

Fax: (03

Tel.: (03501)5603-0

Steuer-Nr.: 135/5721/0061
USt.-IdNr.: 140635258
Bahnstation

D - 01796 Pirna

//'\

{. { Fg)
Zeichéndés Sachverstandigen
Mark of the expert

01 Mamame

Postfach 11 01 20

D - 01788 Pirna-Copitz
BasteistraBe 60

D - 01796 Pirna-Copitz

E-Mail: es.pir@schmees.com
Internet: www.schmees.com

501) 56603 50

S o
EDELSTAHLWERKE SCHMEES GMBH
Qualitatswesen: Quality assurance:

Bankverbindungen:
Commerzbank AG Dresden

Filiale Pirna

Kto. 5 800 305, BLZ 850 400 00
Ostsé&chsische Sparkasse Dresden
Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00




C

Pirna / Sachsen - Langenfeld /Rheinland

<§711n1j> DIN EN I1SO 9002 Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate
CERIE
EN 10204-3.1 B
Zeugn. -Nr. / Certif.No. : ZP-12887
MAN TURBO AG Datum / Date : 01.03.2005
Bestell-Nr. / Y. Order-No. : B22/4500184140
Egellsstrasse 21 Datum / Date . 14.10.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. : AP-92783.01
D-13507 Berlin ILieferschein / delivery : 18-41126.01
Datum / Date : 04.02.2005
Seite / Page : 2
Warmebehandlung: Heat treatment:
Mg T TR T T T T T T T T T T T T T T Rnlessen oG 1 gap T T TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT
Hardening °C : Annealing °C :
Haltezeit h: 3 Haltezeit h: 8
Holding time h: . Holding time h: :
Abkithimedium: . Wasser/ water Abkuhimedium: : Luft/air
Kind of cooling: : Kind of cooling: :
zerstdrungsfr. Priifungen Nondestruc tive testing
US-Prifung: . ohne Beanstandung / n.o.
Ultrasonic Testing: :
Gutestufe . EN12680-1
Quality Level :
Zerstdrungsfr. Prifungen Nondestructive tes ting
Magnetpulver-Prifung:  :  ohne Beanstandung /n.o.
magnetic crack detection
Gilitestufe . EN1369
Quality Level .

Sichtpriifung und MaBkontrolle o.B.
visual and dimension control n.r.

Es wurden keine registrierpflichtigen Fertigungsschweifungen durchgefihrt.
no major repairs.

Abnahme nach / inspection in acc. to : S
TLV 2000/000/00 TOB 7
TLV 2001/000/00

T1 M
Carbon equivalent max 0,43 wird bestatigt. RZ 23@5

TRy

Restmagnetismus / Residual magnetismus: max. 5 Gauss wird bestédti "'M

u\.nh ; b4

Giitestufen fiir Ultraschallpriifung und Magnetpulverprifung
quality level ultrasonic testing (UT) and magnetic particle testing
inspection area II: quality level 3

00010 Kontierung 312410/200255196

312411.11.2164 : " .
0 1 Marz 5005 Dr;g

Feops

Zeichen des Herstellers Zeichen des Sachverstandigen Datum /Date EDELSTAHLWERKE SCHMEES GMBH

Mark of the manufacturer Mark of the expert Qualitafswesen: Quality assurance:
Geschéftsleitung Tel.: (03501)86603-0 Postfach 11 0120 Bankverbindungen:
Clemens Schmees Fax: (03501) 56 03 50 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden
Sitz Pirna Steuer-Nr.: 135/5721/0061 Basteistrafie 60 Fiiale Pirna
Handelsregister USt.-IdNr.: 140635258 D - 01796 Pirna-Copitz Kto. 5 800 305, BLZ 850 400 00
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmees.com Ostséchsische Sparkasse Dresden

D-01796 Pirna Internet; www.schmees.com Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00




T

Ultraschall - Priifprotokoll
ultrasonic - examination certificate

Blatt von

sheet

Bestell-Nr,
order-no. Z V¥

[ p0n 400

gem#R EN 10204 /3.1B
Bezeichnun . Besteller .
narme ® fpivale VI M-l 250 +6 ST MAN Turbomasehinte Ab
Pritfung nach 0- Werkstoff
examination acc.to E N 11 ‘ / 1 material . 4 é 4 ‘5
Priifanforderung E M AL6YO -1 Anforderungsstufe V3
testing requirements requirement category
Zeichnungs-Nr. - Aufir.-Nr.
Zeichnungs N g ppp 39 344 [ 004 [0 st 91343, 04 ,
Priifumfang o - . < g Abmessung . .
examination scale /100 /0 J0 Wl‘/ /,é‘l" ’f“ mo 9 /ltz dimension J e ‘l 2 0 thhi “/’
Pritfung nach ohne @ vor Wirmebehandlung [Priiffléichenzustand : bearbeitet -unbearbeltet -
examination after without before heat treatment condition of exam-surface machined non-machined
Priifgerét Krautkramer Kopplungsmittel : Zellulosepaste gestrahlt »
test equipment USK7S D USM25 coup]ant: wallpaper paste blasted

Teil-Nr. [ Priitkopf| Einschallpos. | Justier-Reflektor | Registr.- Grundeinstellung fiir max. auszuwertenden Schallweg
Piece-no probe sound position cal. reflector Grenze basic reference for max. evalutation of sound path *
record
. treshold .
Art | Schallweg Schallweg | ~V.| Schwichg. | Transfer- | Korrektur-
type | sound path sound path attenuation | korrektur | zuschlag
D correction correction
- . adinstment
(mmm) KSR (mm) (dB)] (dB/m) (dB) (dB)
(mm)
14 |SEB8 | A el (1 |24 | 65 (B3| 20 L ?
b Al We| 57 |Ded |22 |PF| J .|
\
\\
\
\
\
\ .
\
r.“t ME R T
Beurteilung gema$ Priifvorschrift zul, Anzeigen/acceptable reflectors anqggﬂ o abcept. reflegtors
judgement ace. test specification . D keine reg.-pflichtigen Anzeigen/no recordabl eflectors Lj 7
Bemerkungen Einschallrichtung / difection of’m&ﬂf&;cquﬁn ]' '
remarks . : !
RW = Riickwand / backwall /
{

DQ = Querbohrung / side-drilled hole
KSR = Kreisscheibenreflektor / disc shaped reflector

zZ] U

(e /

Blatt j von

3heet of

¢

A}

Abnahme durch H=Hersteller |:| K=Kunde =Abnahmegesellschaft

inspection by manufacturer customer third party inspection

Datum der Prifung: 03 . 02 .0J Datum der Pritfung: Datum der Priifung:

date of test: . date of test: date of test:

Ort / place: Pima Ort / place: Ort / place:

Priifer / examiner: Hr. Hegewald

Priifaufsicht: Priifvermerk: Pritfvermerk: TUO

examination supervisor: }{/lﬂ‘/“ approval note: approval note: authorized
inspection
agency




7=

—

IS

DIN EN ISO 9002

Pirna / Sachsen

Langenfeld / Rheinland

OBERFLACHENRISSPRUFPROTOKOLL / surface crack test

Priifprotokoll Magnetpulverpriifung EN 10204 / 3.1B
testing record magnetic particle test

Angaben zum Prifgegenstand: 31241 0/200255196 Modell / Pattern-Nr.:  10000029370/001/00
instructions for the test object 312411.11.2164 Zeichn./Drawing-No. 10000029354/001/01
Auftraggeber: MAN Turbomaschinen AG Prifklasse: MS 3

client quality level : EN 1369
Auftragsnummer: B22/4500184140 Oberflachenzustand: gestrahlt ;

order number 00010 surface condition blasted
Bezeichnung: Spirale Priifung nach der Warmebehandlung
designation volute examination after heat treatment
Kom.-Nummer: AP-02783.01 Prifumfang: 100%

registrations number examination scale 100%

Werkstoff :/ Charge : 1.0619 / GP240GH Anzahl: 1 Stlick

material Charge 13789 quantity 1 piece
Normen/Spezif. DIN 1690 Teil 2; DIN 54 130; Bestellangaben/ Order

standard Prifplan /Test Plan: 10000147882/301/00

TLV 2000/000/00 + TLV 2001/000/00

Magn.-Technik SSW

magnetic technik

Feldstarke: 3,2 kKA/m

field strengt

Stromstarke: -
intensity of current

opt. Eigenschaften: fluoresz.

optical property

Betrachtungsbedingungen
conditions of indication

Prifergebnis:
testing result

Prufort; Pirna Datum :

place date
Geschaftsleitung Tel.. (03501) 56 03 -0
Clemens Schmees Fax: (03501) 56 03 50
Sitz Pirna Steuer-Nr.: 135/5721/0061
Handelsregister USt.-IdNr.: 140635258
Dresden HRB 54 Bahnstation

D-01796 Pirna

Prufgerét:

examination equipment

Priffmittel:
examination means

Prufmittetkontrolle:

exam. means inspection
1

Tragermittel:
carrier means

Ee =60 W/m? E

Die Prufung gab zu keiner Beanstandung Anla.
The test gave not rise to any objection.

2005-03-01 Prifer;: Hegewald

inspector

Postfach 110120

D - 01788 Pirna-Copitz
BasteistraBe 60

D - 01796 Pirna-Copitz

E-Mail: es.pir@schmees.com
Internet: www.schmees.com

GWH 60

Beleg-Nr, A
record no.
Blatt von

shset ({ of (t

-
| TR )
i
{

Fluoflux

MTU - est'ﬁg\{ﬂg ——

washel MR7 2005 /

Water

APPROVED

rufgufsicht: MT2/DGZIP
examination supervisor

Bankverbindungen:

Commerzbank AG Dresden

Filiale Pirna

Kto. 5800 305, BLZ 850 400 00
Ostsachsische Sparkasse Dresden
Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00



Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach DIN EN 10204

Inspection certificate / Certificat de réception

Druckpriifung / Dichtheitspriifung

Pressure test / Leakage test

IMVANIN

Epreuve hydrostatique / Epreuve d’étanchéité
MAN Turbomaschinen AG
Meisasl é?aznﬁt;llLP/ BEZEICHNUNG: Spiralgehiuse / volute casing / carter en volute
Distributor | Quantité / Désignation
Stufe 1
KUNDENAUFTRAGS-NR.: ZEICHNUNG-NR.:
Customer’s order no. 312410 Drawing no. 10000231822
N° de commande du client N° de plan
KENNWORT: MASCHINEN-NR:
Code KOSBOOST Machine No. 26-1152
Code N° de machine
PROJEKTSTRUKTURPLAN (PSP): AVO-NR.: ABNAHME NACH:
Project structure plan 321411.11.2161 Acceptance according to
Plan de structure du projet Réception conforme a
MATERIAL-NR.: PRUFUNG NACH:
Material no. Testing according to 10000145436
N° de matériau Examen conforme &
ART DER PRUFUNG: DRUCKPRUFUNG DICHTHEITSPRUFUNG
Type of inspection & Pressure test D Leakage test
Nature de 'épreuve Epreuve hydrostatique Epreuve d'etanchéité
PRUFMEDIUM: A= WASSER B= Stickstoff c= OL D= PETROLEUM E= 10% He/N: F= HELIUM G=
L Test medium Water Nitrogen Oil Kerosene He /N2 Helium
Agent d'épreuve Eau ) Nitrogéne Huite Pétrole He /Ny Helium
PRUFRAUM PRUFMEDIUM PRUFDRUCK HALTEZEIT BEMERKUNGEN
Test chamber Test medium Test pressure Holding time Remarks
Zone & soumettre a I'épreuve Agent d'épreuve Pression d'épreuve Temps demaintien Observation
[barg} {psig] [min}
Kammer / chamber / compartiment A A 24 30 o.B.
PRUFUNG MIT FERTIGUNGSAUFTRAGS-NR.: WERKSTOFF: CHARGEN-NR.: / PROBEN-NR.:
Testing with Manufacturing order no. Material Heat no. / Proof no.
Zone & soumettre a Fépreuve N° de commande d'usinage Matiére No. de coulée / No. de contrble
. EN- -400-
Spirale / volute / volute 1089015 N-G.15-400 210105112/
Einl.einsatz / Intake diaphr. / diaphr. d'entrée 1086506 P265GH 42915/ 1450751
Diff.einsatz/Diffuser diaphr./diaphr.du redresseur 1090515 EN-GJL-250 P3578 /
— !
I
1
MANOMETER Nr.: 1121929 KALIBRIERT BIS: 07/05 GENAUIGKEITSKLASSE:
Pressure gauge No 1378366 calibrated till 09/05 degree of accuracy 0,6
N° de manométre calibré jusqu'a classe de précision
PRUFERGEBNIS: N4 KEINE BEANSTANDUNGEN ANLAGE
Test result }A No objections D Annhex
Résultat de I'epreuve Rien & signaler (= R.A.S.) Annexe
PRUFER PRUFAUFSICHT WERKSACHVERSTANDIGER SACHVERSTANDIGER/KUNDE
Inspector Inspection supervisor Manufacturer's authorized representative Authorized inspector / Customer
Examiné par Visé par Expert de fabrication Expert délégué / Client
UNTERSCHRIFT .
Signature MAN TURBO Beleg-Nr, Z ?
Signature TOR record no. M

STEMPEL / NAME

]/

TPB 3 sheet
Sta /I N .
Cac[i:zt / N::"e Revision Gabriel 0 2, MA| 2005
DATUM .
pet 25. Apr 2005 apPROVED (G,

3.1 B DRUCKPROBE_SP_1.doc
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Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach DIN EN 10204

Inspection certificate / Certificat de réception

Druckpriifung / Dichtheitspriifung

Pressure test / Leakage test
Epreuve hydrostatique / Epreuve d'étanchéité

IMVANIN

MAN Turbomaschinen AG
peiisad gyj‘@t';‘,-ga?‘ﬁzaﬁ'ec“”””ez Spiralgehiuse / volute casing / carter en volute
Distributor | Quantité / Désignation
Stufe 2
KUNDENAUFTRAGS-NR.: ZEICHNUNG-NR.:
Customer's order no. 312410 Drawing no. 10000231824
N° de commande du client N° de plan
KENNWORT: MASCHINEN-NR:
Code KOSBOOST Machine No. 26-1152
Code N° de machine
PROJEKTSTRUKTURPLAN (PSP). AVO-NR.: ABNAHME NACH:
Project structure plan 321411.11.2162 Acceptance according to
Plan de structure du projet Réception conforme a
MATERIAL-NR.: PRUFUNG NACH:
Material no. Testing according to 10000145436
N° de matériau Examen conforme &
ART DER PRUFUNG: 4 DRUCKPRUFUNG DICHTHEITSPRUFUNG
Type of inspection }A Pressure test D Leakage test
Nature de l'épreuve Epreuve hydrostatique Epreuve d'etanchéité
“ PRUFMEDIUM: A= WASSER  B= Stickstoff c= OL D= PETROLEUM E= 10% He/N, F= HELIUM G=
Fa Test medium Water Nitrogen ol Kerosene - He I N, Helium
Agent d'épreuve Eau Nitrogéne Huile Pétrole He/N; Helium
PRUFRAUM PRUFMEDIUM PRUFDRUCK HALTEZEIT BEMERKUNGEN
Test chamber Test medium Test pressure Holding time Remarks
Zone & soumetire & ['épreuve Agent d'épreuve Pression d'épreuve Temps demaintien Observation
[ barg] [psig] [min]
Kammer / chamber / compartiment A A 39 30 o.B.
PRUFUNG MIT FERTIGUNGSAUFTRAGS-NR.: WERKSTOFF: CHARGEN-NR.: / PROBEN-NR.:
Testing with Manufacturing order no. Material Heat no. / Proof no.
Zone & soumettre & Fépreuve N° de commande d'usinage Matiére No. de coulée / No. de contrdle
. EN-GJS-400-
Spirale / volute / volute 1089043 15 210105/6 1
Einl.einsatz / Intake diaphr. / diaphr. d’entrée 1086715 P265GH 429151 1450751
Diff.einsatz/Diffuser diaphr./diaphr.du redresseur 1090501 EN-GJL-250 26010/
£ !
I
]
MANOMETER Nr.: 1162410 KALIBRIERT BIS: 06/05 GENAUIGKEITSKLASSE:
Pressure gauge No 1378366 calibrated till 09/05 degree of accuracy 0,6
N° de manomeétre calibré jusqu'a classe de précision
PRUFERGEBNIS: % KEINE BEANSTANDUNGEN ANLAGE
Test result M No objections l—_—l Annex
Résultat de I'epreuve Rien a signaler (= RA.S.) Annexe
PRUFER PRUFAUFSICHT WERKSACHVERSTANDIGER SACHVERSTANDIGER/KUNDE
Inspector Inspection supervisor Manufacturer's authorized representative Authorized inspestor / Customer
Examiné par ) Visé par Expert de fabrication Expert délégué / Client
UNTERSCHRIFT i e
Signature - MAN TURRO fraetziieg-wr,
Signature ol — TOD i fecorg no.
£ { Biat}
STEMPEL / NAME {
Stamp ! Name
’ Cachet / Nom Gabriel 0 2. M A , 2005
b DATUM o
Date 27. Apr 2005 APPROVED M
Date i
3.1 B DRUCKPROBE_SP_1.doc —




Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach DIN EN 10204

Inspection certificate / Certificat de réception

Druckpriifung / Dichtheitsprifung

Pressure test / Leakage test

EVIVANIN

Epreuve hydrostatique / Epreuve d'étanchéité
MAN Turbomaschinen AG
VERTEILER | ANZAHL / BEZEICHNUNG: A 5 H
Copyto Quantity / Part name Spiralgeh3use / volute casing / carter en volute
Distributor | Quantité / Désignation
Stufe 3
KUNDENAUFTRAGS-NR.. ZEICHNUNG-NR.:
Customer's order rio. 312410 Drawing no. 10000231825
N° de commande du client N° de plan
KENNWORT: MASCHINEN-NR:
Code KOSBOOST Machine No. 26-1152
Code N° de machine
PROJEKTSTRUKTURPLAN (PSP): AVO-NR.: ABNAHME NACH:
Project structure plan 321411.11.2163 Acceptance according to
Plan de structure du projet Réception conforme a
MATERIAL-NR.: PRUFUNG NACH:
Material no. Testing according to 10000145436
N° de matériau Examen conforme &
ART DER PRUFUNG: DRUCKPRUFUNG DICHTHEITSPRUFUNG
Type of inspection & Pressure test L—_J Leakage test
Nature de I'épreuve Epreuve hydrostatique Epreuve d'etanchéité
PRUFMEDIUM: A= WASSER  B= Stickstoff c= OL D= PETROLEUM E= 10% HelN, F= HELIUM G=
N Test medium Water Nitrogen Ol Kerosene He /N, Helium
Agent d'épreuve Eau Nitrogéne Huile Pétrole He/N; Helium
PRUFRAUM PRUFMEDIUM PRUFDRUCK HALTEZEIT BEMERKUNGEN
Test chamber Test medium Test pressure Holding time Remarks
Zone & soumettre & 'épreuve Agent d'épreuve Pression d'épreuve Temps demaintien Observation
{barg ) [psig] [min]
Kammer / chamber / compartiment A A 69 30 o.B.
PRUFUNG MIT FERTIGUNGSAUFTRAGS-NR.: WERKSTOFF: CHARGEN-NR.: / PROBEN-NR.:
Testing with Manufacturing order no. Material Heat no. / Proof no.
Zone a soumettre & 'épreuve N° de commande d'usinage Matiére . No. de coulée / No. de contrble
. EN-GJS-400-
Spirale / volute / volute 1089088 G,l 5400 220105/2 /
Einl.einsatz / Intake diaphr. / diaphr. d'entrée 1086419 P265GH 42915/ 1450751
Diff.einsatz/Diffuser diaphr./diaphr.du redresseur 1090516 EN-GJL-250 P3679/
k I
I
1
MANOMETER Nr.. 2208ZF2 KALIBRIERT BIS: 09/05 GENAUIGKEITSKLASSE:
Pressure gauge No 1911593 calibrated till 09/05 degree of accuracy y
N° de manométre calibré jusqu'a classe de précision
PRUFERGEBNIS: KEINE BEANSTANDUNGEN ANLAGE
Test result & No objections D Annex
Résultat de 'epreuve Rien a signaler (= RA.S.) Annexe
PRUFER PRUFAUFSICHT WERKSACHVERSTANDIGER SACHVERSTANDIGER/KUNDE
Inspector Inspection supervisor Manufaclurer's authorized representative Authorized inspector / Customer
Examiné par Visé par Expert de fabrication Expert délégué / Client
UNTERSCHRIFT ) MAN TURBO
Signature
Signature 7 TO 5
STEMPEL / NAME /TPB 3 0 2 MAI 200
Stamp I Name o 5
/ Cachet / Nom Rgﬂi‘““ Gabriel
k DATUM -,
Date 26. Apr 2005 APPROVED é _é
Date

3.1 B DRUCKPROBE_SP_1.doc




Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach DIN EN 10204

Inspection certificate / Certificat de réception

Druckpriifung / Dichtheitspriifung

Pressure test / Leakage test

EMIVANIN

Epreuve hydrostatique / Epreuve d'étanchéité
MAN Turbomaschinen AG
VERTEILER | ANZAHL / BEZEICHNUNG: . % F
Copyto Quantity / Part name Spiralgehéuse / volute casing / carter en volute
Distributor | Quantité / Désignation
Stufe 4
KUNDENAUFTRAGS-NR.: ZEICHNUNG-NR.:
Customer's order no. 312410 Drawing no. 10000231827/01
N° de commande du client N° de plan
KENNWORT: MASCHINEN-NR:
Code KOSBOOST Machine No. 26-1152
Code N° de machine
PROJEKTSTRUKTURPLAN (PSP): AVO-NR.: ABNAHME NACH:
Project structure plan 321411.11.2164 Acceptance according to
Plan de structure du projet Réception conforme &
MATERIAL-NR. PRUFUNG NACH:
Material no. Testing according to 10000145436
N° de matériau Examen conforme &
ART DER PRUFUNG: DRUCKPRUFUNG DICHTHEITSPRUFUNG
Type of inspection & Pressure test D Leakage test
Nature de |'épreuve Epreuve hydrostatique Epreuve d'etanchéité
: PRUFMEDIUM: A= WASSER  B= Stickstoff c= 0L D= PETROLEUM E= 10% HelN; F= HELIUM G=
N Test medium Water Nitrogen Oil Kerosene He /N Helium
Agent d'épreuve Eau Nitrogéne Huile Pétrole He /N, Helium
PRUFRAUM PRUFMEDIUM PRUFDRUCK HALTEZEIT BEMERKUNGEN
Test chamber Test medium Test pressure Holding time Remarks
Zone & soumetire a [épreuve Agent d'épreuve Pression d'épreuve Temps demaintien Observation
[barg] [ psig] [min}]
Kammer / chamber / compartiment A A 98 30 0.B.
PRUFUNG MIT FERTIGUNGSAUFTRAGS-NR.. WERKSTOFF: CHARGEN-NR.: / PROBEN-NR.:
Testing with Manufacturing order no. Material Heat no. / Proof no.
Zone a soumetire & l'épreuve N° de commande d'usinage Matigre - No. de coulée / No. de contrdle
Spirale / volute / volute 1089129 GP 240 GH 13789/
Einl.einsatz / Intake diaphr. / diaphr. d'entrée 1086710 P265GH 42915/ 145075-1
Diff.einsatz/Diffuser diaphr./diaphr.du redresseur 1090520 EN-GJL-250 P35811/
;‘/
. !
I
]
MANOMETER Nr.: 1526073 KALIBRIERT BIS: 05/05 GENAUIGKEITSKLASSE:
Pressure gauge No 1160861 calibrated till 09/05 degree of accuracy 0,6
N° de manomeétre calibré jusqu'a 9 classe de précision
PRUFERGEBNIS: KEINE BEANSTANDUNGEN ANLAGE
Test result @ No objections D Annex
Résultat de i'epreuve Rien & signaler (=R.A.S.) Annexe
PRUFER PRUFAUFSICHT WERKSACHVERSTANDIGER SACHVERSTANDIGER/KUNDE
Inspector Inspection supervisor Manufacturer’s authorized representative Authorized inspector / Customer
Examiné par Visé par Expert de fabrication Expert délégué / Ciient
UNTERSCHRIFT MAN TURBO
Signature TO P o
Signature : fs ﬁileg;m ?ﬁ
STEMPEL / NAME Bt T
Stamp ! Name TPB 3 0 2. MA' 2005
/ Cachet { Nom Revision Gabriel
- DATUM i
A Ly
Dato 28. Apr 2005 PPROVED @JZ\_
Date

3.1 B DRUCKPROBE_SP_2.doc



